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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ 


ШШШЫЖ ЗАПРВССОВЫВАЭМ: ХТ 4Г 0.892.006-81 

Технические условия Взамен ОСТ 4Г 0.892.006 

редакция І-7І 


Директивным письмом оргаыкзашки от 24.12.81 
Д 0Г7-ІСУ7/К/І4І9 срок действия установлен с 01.01.83 до 

Требования настоящего стандарта уівляізтся обязательными. 


Настоящий стандарт распространяется на запрессовываемые шпильки 
диаметром резьбы от И2 до Мб с закнковыы пазом для крепления. 

Шпильки предназначены для уставовки на панелях, шасси и других 
деталях из алкминиевих сплавов, латуни и стали (например, АМН, ДІ6, 
Л63, стали 10, 20, 35) и діотих металлов и сплавов, которые при проч- 
ности б'в от 18 до 50 кгс/ііаг обладают достаточной пластичностью. 

уэед "впчлька- тцщвль " рш:счиі:ав на те хе нагрузки, которые до- 
пускают стандартные гайки из стали, имеіицие класс прочности 8 по- 
ГХТ 1759-70. 

размер* отверстий и толщина шанелей для установки шпилек приве- 
дены Б рекомендуемом прилохееии I, 

Примеры установки шпилек на шанели приведены в рекомендуемом 
прилохении 2. 

Стандарт может применяться каік при разработке конструкторской 


документации, так и при изготовлентаи шпилек, таь; как в нем приведены 
все размеры и дрітие данные, необходимые для изготовления и контроля. 

Сведения о щючности узла "пплилька-панель" приведены в справоч- 
ном тфилояекш 3. 

Примеры применения шпилек призедены в справочном тфиложении 4. 
Допустимая статическая нагруз.ка на шпильки типа II цриведена 


в справочном приложении 5. 

Ограничение применяемости шпилек проводится предприятиями в 
графе "применяемость" табл. 2, 3 к 4 знаками огран^ния по 

«ег-51' О.ЦОіі.2Шу ѴѴ, /, — 

"Таблица пряг-:ѳнения заігоессовываѳм5-с*с шпилек по 
ХТ ^ 0.892.0С6-8І взаглен ОСТ 4Г 0.892..006. ред. І-7І. приведена 

в справочнсяй прялокении б". Лфещена 
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И РАЗНЕШ 


1.1. По конструкции и в зависимости от установки шпильки раэ- 
іелягтся на два типа (тайл, і): 

тип I - для установки только в сквозные отверстия (терт і)* 
тип II - для установки в глухие отверстия (черт 2) 

в ОСНОВНОМ, дат крёшенмя 

наружюа панелей, щитов н стенок к каркасам н в тек случаях, когда 

н оообракениям на шцевых шюскоотлх этих деталей 

не доливы быть видны крепеиные детали. 

1.2. Конструкция, размеры и масса шпилек типа і долины соот- 
ветствовать указанным на черт. I и в тайл. 2. 

1.3. Конструкция, размеры и мшзса шпилек типа Ц долины соот 
аетствсвать указанным на черт. 2 и в тайл. 3. 

Таблица I 

Тип 


Эскиз 


Резьба 
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Раанѳры в ш 



0,80 
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продолжение табл. 
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1.4. Материал в покрытие шпилек должны соответствовать заказан- 
ный в табл. 4. 

щ , ^ , „ 

". - Табл ли а 4 




ках«~ 
^^4 рвала* 

ор • 

ч»«г> 

Ьг Оі-4 


Стаха 

эохпи 


чкма- 

ЯфО- 

ааввов 


Хддв^ 


Поіфвхиѳ Обозаалевве 

~ • (Мпппп (общее) 

^ яае по «»рвала в 

реаьЛи поврнтвя 

“* . 9.306-85 1759,0-67 


ІХ09.30ПСА.0І: 


До 0,45 
аклкА. 

1IЗ.^ф 

От 0,5 
до Р.75. 

вшпя. 

Ц6.0Ф 

От 0,8 

в ВІШ 

Ц9.ЛР 

До 0,45 

ВЕДЯ. 

іЦЗ.хр 


ІОЭ.ЗОИОА.ОК 


ІІ09.3СОСГСА.О] 


хоэ.зохта.сгЗ 


л.- — о» I і... і 

2,' І^шюяеввв вадкиевого покрі^ия допускается в техвіпесюі 
жоваввнх случаях ар снилвсоаашш со службой главного шжструк- 
і хфццврвятня, 


. . .32-'(доп^ка1тся закашса в заготовках). 


дости ЫКГ'^. • .о2-Ч допускается закалка в заготовках;. 

1.6. Пример услювного обозначения и записи в технической доку- 
уентацни шпилек типа I, диаметром резьбы <і . 2,5 мм, с полем до- 
пуска 6^ . диной пшильки I в 10 М4, класса прочности 10.9, ^ ста- 
ли ЗОІГСА, с цинковым покрытием с хроматшюваіщем толщиной ^ мкм; 
Шпилька М2,5-6в 2 10. 109 ♦ ЗСШСА.Дб < Щ ^0СТ 4Г 0.892.006-81 
То же, для шпильки типа П, с диаметром резьбы - 4 = 6 мм, 
с полем допуска длиной шпильки Ь = 12 мм, класса прочнос- 

ти 10.9, из стали ЗСЕГСА, с кадалиевым покрытием с хроматированиег/ 
толщиной 9 мкм: 


* Для шпилек, обрабатываемых на станках-автоматах, допускает- 
ся замена стали ЗОХГСА на сталь 25ХІЗН2. 


продолжений та< 1 л. 


Стр. 10 ОСТ 4Г 0.8Э2. 006-81 



N 



ОСТ 4Г 0.892.006-81 Стр. 


1.4. материал и покрытие шпилек должны соответствовать указан- 
шш в табл. 4. 


ООоаваяенпе 
(ойцее) 
иахеорвала в 

ОСПфКПЯ 


І09.30ХГС&.01: 


ІОЭ.ЗОЗйОА.ОК 


Ііоэ.зсщгсА.с: 


і09.30Ш:А.С23 


іроіа- 

яфс- да о*’' 

ваавое 

От 0,8 

1 в шш 

И р в м в я а н ж я; 

!• До согвасованга) с потребителем допускается установка на 
■ассіІШ аяшнввевого свюва АКц шпклек класса про'шоств 6.6 из 
стаяв ,1^ БиѳсФо вваяек 28 стали ЗОШІА.. 

.2, 1^;аіга8Еие кадмиевого по^штия допускается в теянінески 
Л|^новвнвиі слуяаак по согласована) со слабой главного ксясірук* 
Фора праѵфвятвя. 

ТВ 10.9, иэ стали ЗОХГСА 
тодщиноЯ 9 мкм: 


Цоэ.зохгсА.оге 


І0Э.30ХГСА.С29 


с кадшёвым покрытием 


Для впвлек, обрабатываемыя на станках-автоматах, допускает- 
ся замена стали ЗОШ7А на сталь 25ХІЗН2. 


Поніитие 

, ' ^ 

Швг‘ . 
реаьбк. 

чѳние по 

ГОСТ 

9.306-86 

Обоаваіа- 
вве по 
ГОСТ 

Г75Э.(Ьв7 


г 

1 

Г 

б 
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шпилька II Ве-6в хІ2Л09.3ОЛПСА.а29 ОСТ 0.892.006-^ ! 

То ж8. джя ипиши типа I. с диаметром рваьба ^ = 5 «м, с 
Сн полам допуска бе, 'даянмй шпильки I = П т, класса прочноста 6.6. 
^из стали 45, с цинковым покрытием, кромагарованным толщиной 9 >««: 

шпилька «5-бв 122.66.45.019 ОСТ 4Г 0-892,006-8Т 

1.7. В техннчеокил требованжяг сборочных чертежей должно быть 
введено указание о запрессовке по примеру: 

шпильку поз.... запрессовать по ОСТ 4Г 0.892. 006-81 


2. ТЕХНИЧЖЖЕ ТРЕБОВАНИЯ 


2.1. шпильки должны изготавливаться соответствии с требо- 
ваниями настоящего стандарта и ГОСТ . 

2.2. Резьба шпилек 




В технически обоснованных случаях с раэрешѳиия отдела стан- 
дартизации предприятия допускается применение дфугих стаццартизо- 
ванннх полей допусков. 

2.3. В местах сопряжения одной юверхности с фугой под пря- 
ным углом доцускштся закругления иля фаски до О.І мі. 

2.4. Твердость каждой ішртви шпилек, одвовременво подвергну- 
тнх терюобработке , тп^п«я» подтверідена обраацаМг'*свидетелш''. 

2.5. гальваническое пофдітие шпилек должно Сеть беа поврежде- 
ний, отслоений, вздутий и соответствовать требованиям 

ГОСТ э.зоі-те.г€ 

2.6. водородная хрупать шпклек, возникахщш в Хфоцессе ваяе- 
сѳвЕя гальваннческсто покрытия, дпдгвя быть свята в соответствиж 

с ОС Т 4Г 0.Ш4.076. Сс/РЛ^. /6^-ССЛ . С-С-Г- ГС* , 

2.7. При установке шпилек рекомендуется вздеркивать 
расстояния от края панели до оси отверстия кѳ мѳнее 

3.1. црчасулд — — . 

при иэготовлешш шпилек на токарных станках - у ЮО ^ шпилек; 
при изготовлении шпилек на токарных автоматах - у 10 56 шпилек 

от каждой партии, но не более ІОО шт.; при обнаружении брака контро- 
лю подвергается вся партия. 

3.2. Твердость шпилек после термообработки проверяется по об- 
раэцам-''свидетелям" от каждой партии; при отклонении от заданной 


твердости штгедьки возвращаются на повторную термообработку со ста- 
рыми образцами-’' свидетатми". 
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3 . 3. Внешнему осмотру после покрытия подвергаются 100 ^ шм- 


4. МАРКИРОВКА, ЛІАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕШЕ 

4.1. Маркщхэвка и упаковка ппшлек уюрво:р гоься в со^ т 

ветствии с требованиями ГОСТ 18160-72 и .9 9 Ф - 4Г’ ' С ре ВДЭуО І б і ' -- ^ 

4.2. Вариант внутренней упаковки шпилек по ^От 4Г 0 . 070 . 00 8 

назначается потребителем по договоренности с щзедприятием-изгото- 
вителем. ^ 


Промежутіш в коробках заводняются гофрированным картоном по 
ГОСТ 7376-^ другим аяалогичвым по назначению материалом. 

4.3. При траяопортировании ввутренняя тара должна размещаться 
в деревянные ящики согласно ГОСТ 2991-®^Промежутки между яороб- 
ками жди пакетами и станками ящика заполняют гос^зщзованным карго- ' 
ном по ГОСТ 7376-5Э ."сутой древесной стружкой или другим аналогич- 
на по назначению матерішом. 

4#4« Упакованные шпяігыт дп.ідян храниться в складских помецѳ- 
виях щц[ температуре от 5 до 30 °С, при относительной влажвостх 
воздуха не более ® ? и при отсутствии в окружаш»* воздухе кислот- 
ных в других агрессивннх примесей. 

4.5. Упакованные шпильки можно перевозить люсДш видом трав- 
спорта при устэвии защита тары от прямого воздействии ахмосфернях 
осадков. 

5. ГАРАШт ИЗГОТОВИТКІН 

5.1. Изготовитель должен гараятжровать соответствие шшоіек 
трѳбованжян настоящего стандарта при соблюдении потреі^елеи усло- 
вий применения, хранения и транспортирования, установленных стан- 
дартом. 

Гарантийный срок устанавливается II лет со дня принят и я шпи- 
лек техническим контролером предприятия-изготовителя. 
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ІГ Ч^ 

Материал подуіожки: сталъ, твердось Н?& 48. ..58- - при запрессовке шпилек в 
панель из стали, латуни и материала марки ДІ6; алшиниевый сплав ДібТ - при запрессовке 
шпилек в панель из материала марки АМд. 
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ПШ02ЕВИЕ 3 
Справочное 

СЗЩНИЯ о ПРОЧНОСТИ УЗЛА ''ШГШШ-ПАНЕЛЬ" 
Результаты испытаний на прочность узда "шпидька-паяель" 
под нагрузкой 

Шпильки типа і 



регъба 

шттитгыпг 

Миниыальвое 
усилие разруше- 
ния тгият 

1 из АМЦ, КГС 

М2 

176 

Н2.5 

176 

М3 

202 

м 

346 

М5 

500 

Мб 

780 
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ПРМОШШЕ 5 
Сіфавочное 


ДОПУСТИМАЯ СТАТИЧЕСКАЯ НАГРУЗКА НА ШПИЛЬКИ ТИПА II 



резьба Нагрузка Р, 

шшльхи кто 

112 25 


30 


ОСТ 4Г 0.892. 006-81 Стр, 20а ' 


ППиГССЕШЕ € 
Справоявоѳ 


ТАБЛИЦА ШѴМЕНЗШ ЗАПРЕСССШВАЭДЛ ШШЛЕК 
ПО ОСТ 4Г О.Ѳ92.006-8І ВЭДМ2Я ОСТ 4Г 0.892.006. рѳд. І-7І 


ООозвачѳквѳ оо 


Обоэяа^вие по 



Бшхьяі тяп I 


М2...Х4.Г09.Э0ІГСА.02... ІТ8.927.5І4 ИЗ„.х6.і09.30Ш:а.02.,. |ГР8. 927.542 

М2...Х4.І09.30ХГСА.0І... П>8. 927.515 ИЭ...х6.І09 ЗОХГСА.ОІ... ІГРВ. 927.543 

М2...х5.і 09.ХЛХ:А.02... ГР8.927.5І6 И3...х8 І09.ХХГСА 02. . ІГР8.927.544 

Н2...Х5.І09.ХХГСА.0І... ГР8 927.5Г7 ИЗ.-хв.ГОЭ.ЗОХГСА.ОІ... ІГР8.927.545 

М2...Х6.І09.ХХГСА.02... ГР9.927.5І8 МЗ...ХІ0 109. ХХГСА 02. . ГР8. 927.546 

Р12...Х6.І09.ХХГСА.0Г... ГРе. 927.515 МЗ...хі0.і09.ХЩ:А.0і... ;ГРѲ. 927.547 
К2...хе.І09 ХХГСА 02... ГРб. 927.520 | ИЗ...ХІ2. 109 ЗОХГСА 02... ,ТРѲ.927.64Ѳ 

М2...Х8.І09.ХХГСА.0І... ГРѲ.927.52І І МЗ..,хІ2.І09,ХХГСА 01.,. ГРѲ. 927.549 


М2..ХІО.І09.30ХГСА.02... 178.927.522 і М3... ХІ4.І09.ЖХГСА.02... :ГРѲ. 927.550 

К2...ХІ0.ІО9.3ѲХГСА.0І... ГР8.927.52? ! МЗ.,.хГ4.Г09.ХЛГА.0Г... ;ГРѲ.927.55І 

М2...хі2.і09.Э0Ш;А.02... ГР8.927.524 | МЭ„.хі6.і09 ХХГСА-02... ГР8.927.552 

М2.-ХІ2.І09.3ОХГСА.0І.., ГР8. 927.525 | МЭ...хІ6.І09.Х]СГСА.0І,.. ;ГРВ.927.553 

М2.3...х4.Г09.ХХГСА.аг... ГР8. 927.526 ; М3 . ХГ8.І09.30ХГСА. 02 - !ГР8. 927.554 

«г.5...х4.І09.ХХГСА.0І... ГР8. 927.527 | МЭ...ХІ8.І09.ХХГСА.0І... :ГР8. 927.655 

М2,5...х5.І09.ХХГСА.П2... ГРѲ.927.528 і М4...Х6-І09.30ХГСА.02... |ГР8. 927.556 

ІІ2.5...х5.Г09.Хт;А.0Г... ГРѲ.927.52д I ІИ-.х6.ІС9.ХХГСА,0І... [178.927.557 

М2.5...Х6. 109. ХИГСА. 02... І78.927.5Х I М4...х8.І09.ХЗаИА.02... ІГР8. 927.558 

«2.5.-Х6.І09.ХХГСА.0І... 178. 927.531 I Ш...х8.ІО9.ХХГСА.0І... ІІ7Ѳ.927.559 

ІС,5...х8.Г09.ХХГСА.02... 178.927.532 \ М4...хГ0.І09.ХЯСА.02... Г78. 927.560 

М2,5...хв.ІО9.ХХГСА.0І... ■ГР8.927.5Х І М4.-ХІ0.І09.ХХГСА.0І... ІТ8.927.66І 

М2.5.-ХІ0.І09.ХХГСА.0г..-. ІІ78.927.534 М4...ХІ2.І09 ХПСА.02.» 178.927.562 
М2.5...ХІ0.Г09.ХХГПА.0І.. .І7В.927.5Х М4...хГ2.ІС9.ХХГСА 01... 178.927.563 
М2.5...ХГ2.І09.ХХГСА.02... ІГРв. 927.536 I М4.-,хІ4.І09-ХХГСА.С2... ТР8. 927.564 
М2.5..,хІ2ѵІ09.ХХГСА.ОІ-. 178.927.53? і М4...хі4.і09.ХШ;А 01... 178.927 565 
«2.5...ХІ4.І09.ХХГСА.02.- Г78. 927.538 | К4...хГ 6.ГС9,ХХП:А.02.:. ;Г78. 927.566 
М2.5...хІ4.І09.ХХГСА,0І... ,178.927,539; М4...хІв.І09.Хт:А.ОІ... ІГР8. 927.567 
МЗ...Х5.І09.ХХГСА.02... ГР8.927 540 і ВЦ...хІ8.І09.30ХГСА.02.> [178.927.568 

МЗ. .х5.ІО9.ХХГСА.0І... ;і78.927.54І I ІІ4...хіе.І09.Хт;А.ОІ. . ГРВ 927.565 


Вов. 
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Обозначение 

і 

ОбозяачѳнвѲ 


ОСТ 4Г 0. 892.006-81 

ОСТ 1 

4Г. 0. 892.Х6. 
ред, І-7І1 

ОСТ 4Г 0.892.006-81 

) ОСТ 1 

4Г 0 892.006. і 

рѳд. Л-71 1 


М4...Х20.І09.30ХГСА.02... Г?8.927,570 .М6...х28;І09.30>ТСА.02... | ІТѲ 927.606 

М4- .Х20.І09.30ХГСА.0І... ІТ8.927.57І Іі46...х28.109 ЗОХГСА 01... 1 178, 927- 607 

{©..ХІО.ІО9.30ХГСА.О2... ГРе.927.8Г2 М6..,х30.ІО9.30ХГСА.О2... !ГР8.927.60'8 

ГЛ5...ХІ0.І09.30ХТСА.0І... ГР8.927.573|М6...х30.І09.30ХГСА.0І... |ІТе.927.609 

М5 ,хІ2.І09.30ХГСА.02... ГРе.927,574І ШПЯЛЫОТ ТЯП II | 

М5...ХІ2.І09.30ХРСА.0І... ГР8.927. 575^1 Мг...х4.І09.30ХГСА.02... :ГР8.е27.6І0 

И5...ХІ4.І09.30ХГСА.02... ' ГР8. 927.576 ,и2...х4.І09.ЭОХГСА.ОІ... ^ГРѲ 927.6ІІ 

Г.!5...хІ4.І09.3ОХГСА,ОІ„. ГРв.927.577;М2..;х5Л09.30ХГСА02... ;ГР8.927.6І2 

М5.«хІ6.І09.30ХГСА.02... ГР8.927.578 ?С.,.х5.І09.30ХГСА ОГ... |гР8.927.вІЗ 

М5...ХІ6.І09.30ХГСА.0І... ГР8.927.579;М2...х6.І09.3(ШСА.02... ’ |П»6.927.6І4 

ІЛ5...ХІ8.І09.30ХГСА.С32... ІГ8.927.680!Г42...х6.І09.30ХГСА.ОІ. . ІІР8 927.615 

М5.„хІ8.І09.ХХГСА.0І... ГТв.927.58і|м2.,.х8.І09.Э0ХГСА.0г... ІГР8.927.6І6 

М5...х20.І09.ХХГСА.02._ ГРѲ.927.582 |И2...х8.І09, ЗОХГСА 01... ГР8. 927.617 
Н5...Х20.І09.30ХГСА.0І... ГГ8.927.583 І42...ХІО.І09.30ХГСА.02... 178.927. 618 

М5...Х22.І09.30ХГСА.02... ;і7Ѳ.937.584'ГЛ2...хі0.ІО9.30Ш;А.ОІ... ГР8.Э27 6І9 

И5...Х22.І09.30ХГСА.ОІ... ГР8.927.585 М2...ХІ2.І09.30ХГСА 02 .. 178 927.620 

М5...Х25.І09.Э0ХГСА.02.. Г78. 927. 686 ;М2.-ХІ2. 109. ЗОХГСА. ОІ... ГР8.927.62І 

М5...Х25. 109. ЗОХГСА. Ш... ГРѲ.927.587!И2,5,..х4.І09.30:ХГСА,02... 178.927.622 

М5...Х28.І09.30ХГСА.02... ГР8.927.58ѲІМ2.5. .х4.І09 ЗО.ХГСА.ОІ... 1178.927.623 
М5..Х28.І09.ХХГСА.ОІ... ,ГР8.927.589іМ2,5...х5.І09.30.ІіСА.02... ІГ78.927.624 
М6...хІО.І09.'ХХГСА.О2... :і78.927.590:М2,.5...х5.І09.ХХГСА 01... ІІ78. 927.625 , 

М6...ХІО.І09.ХХГСА.ОІ... ГРВ.927.59І И2.5...Х6.І09.Х.ХТСА.02.. 1178.527.62$ 
М6...ХІ2.Ю9 ХХГСА.02... 178.927.592 ГЙ.5...х6 109 30 ХГСА 01. , |І78. 927.627 
Н6...ХГ2.І09.ХХГСА 01 ... :ГРѲ 927.593;М2.5,..х8,І09.ХХГСА.02... |гР8. 927.628 

Мб... ХІ4, 109. ХХГСА. 02... і ГРв. 927. 594 ІХг . 5...хв;і09. ХХГСА. 01 ... I ГР8. 927. 629 . 
«6...ХІ4.І09.ХХГСА.0І.. ;ГР8.927 595 Ж,5.,.хІ0.І09 30ХГСА.О2.,. ІІ78.927 630 
?«...хІ6.І09.30ХГСА.02... 'ГРѲ.927.596 Ж.5...ХІ0. 109 ХХГСА.ОІ...' |гР8. 927.631 
ае...хІб.І09.ХХГСА.0І.. ГР8. 927:597 ;Л2. 5.. хіг.ІОЭ.ЗОХГСА оа.и І17е,927.632 
Ы6,..хІв.Ю9.»ХГСА-.С2... |ГР8 927.598'ж.5...хІ2, 109. ЗОХГСА. 01... [178. 927.633 
К6...ХІ8 .і09.ХШ:А.0і... ^178.927.599 мг.5...хІ4.. 109 ЗОХГСА 02.:. ІГРѲ.927.634 
«6...Х20.109.ХХГСА.02... ІГР8.927.в00;»С.5...хІ4 109. ЗОХГСА. 01... 1178.^7-635 
М6-..Х20.10Э.ЭОХГСА.ОІ... <178.927.601 М3...х5. 109. ХХГСА. 02... 178. 927 636 

М6.,х22.І09. ЗОХГСА. 02... ! П»8. 927.602 МЗ...х5.ІОЭ.ЗОХГСА. 01... ;І78. 927.637 

Н6.,.х22ЛОР.ЗОІГСА.ОІ.. 1178.527.603 И3...х6. 109. ХХГСА. 02... ГР8.927.638 

«6_хг5,І09.ХХГСА.С52... ;І78.927.бС4іИЗ.,.х6.І09.ХЗСГСА.0і... ІІ78. 927.639 

«6..Х25Л09.ХХГСА.0І.., ГР8.927.605І ‘ 

^ Во». 
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СіЗозначениѳ по 
ОсУІ’ 0.892. ССв^І ’ 


..Х8.І09.ХХГСА.02.,. 
,.х8.Т09,ХХГСА.0І.. 
.ХІ0.І09. ХХГСА.02., 
.хІО.ІОЭ.ХХГСА.ОІ.., 
..ХІ2.І09.ХХГСА.02... 
..ХІ2Л09.ХХГСА.0І.., 
.ХІ4.І09.ХХГСА.02.., 
..хі4.і09.ХХП:А.0і... 
..ХІ6.І09. ХХГСА.02... 
.ХІ6.І09.30ХГСА.0І.., 
..ХІ8.І09. ХХГСА.02... 
..ХІѲ.І09.ХХГСА.0І.,. 
-.х6.І09ѵ30ХГСА.02... 
..хб.ІОЭ.ЗЮТСА.ОІ., 
..Х8. 109. ХХГСА.02... 
..х8.І09. ХХГСА.ОІ... 
.ХІ0.І09.ХХГСА.02... 
„хІО.ІОѲ.ХХГСА.ОІ... 
..ХІ2. 109. ХХГСА.02... 
..ХІ2.І09.ХХГСА.0І... 
..ХІ4.І09.ХХРСА.02.- 
..ХІ4.І09.ХХГСА.0І... 
..ХІ6.І09. ХХГСА.02.. 
,.хІ6.І09.Х)ІСА.ОІ... 
..хГ8. 109. ЗОХГСА. 02... 
..ХІ8. 109. ХХГСА.ОІ... 
.Х20.І09.ХХГСА,02... 
..х20;іО9.ХХГСА-0І... 
..ХІО.І09.ХХГСА.02... 
.ХІ0.ІС5.30ХГСА.0І... 
.ХІ2.І09.ХХГСА.02... 
,.ХІ2. 109. ХХГСА.ОІ... 
..ХІ4Л09. ЗОХГСА. 02... 
..ХІ4. 109.Х)ТСА.ОІ... 
-ХІ6.ІО9.30ХГСА.С2... 
.ХІ6. 109, ХХГСА.ОІ... 


ОСТ 

4Г 0.892.Х6І 
ред. І-7І I 

ГРВ. 927. 640 1 1 
!78. 927.641 ! 

Т8. 927. 642 'і 
ГР8. 927.643 || 
Л’8.927.644 ;і 
[78.927.645 !і 
Т8. 927. 646 іі 
ГР8.927.647 І! 
Т8. 927. 648 !і 
Т8. 927. 649 і:і 
78^927.650 і) 

78.927.651 I 

78.927.652 I 

78.927.653 I 

78.927.654 I 

78.927.655 } 

78.927.656 1 

78. 927. 657 ? 

78.927.658 I 

78.927.659 I 

78.. 927. 660 1 

78.937.661 ^ 

78.927.662 1 

78.927.663 

78.927.664 
78.!?27.6в5 ! ?. 

78.927.666 Л. 

78.927.667 ІИ 

78.927.668 \і 

78.927.669 Л 

78.927 . 670 

78.927.671 

78.927.672 | 

78.927.673 і 

78.927.674 | 

78.927.675 І 


Обо&на^няв по 
ОСТ 4Г 0.892.006-81 Г” 


..ХІѲ.І09. 

..ХІ8.І09. 

..-х20. 109. 

..хХ.109, 

..Х22.І09. 

..Х22.І09. 

..Х25.І09. 

..Х25.І0Э. 

..Х28-І09. 

..Х28.І09. 

..ХІО.І09. 

..ХІ0.І09. 

..ХІ2Л09. 

.ІІ2.І09. 

..ХІ4.І09, 

..«14. 109. 

..ХІ6 ЛОЙ. 

..ХІ6Л09. 

..ХІ8. 109. 

,.ХІ8.І09 

’х20.І09. 

..Х20.І09. 

.Х22.І09. 

..Х22Л09. 

..Х28.Х9. 

;.х25.І09, 

..Х28.І09. 

.Х2Ѳ.І09. 

.іхХ.109. 

..Х30ЛО9. 


ХХГСА.02., 
ХХГСА.ОІ.. 
ХХГСА.02.. 
ХХГСА.ОІ.. 
ХХГСА.02.. 
ХХГСА.ОІ., 
ХХГСА.02.. 
ХЛСА.ОІ.. 
ХХГСА.02.. 
ХХГСА.ОІ.. 
ХХГСА 02.. 
ЗОХГСА. О!.. 
ЗОХГСА. 02.. 
ХХГСА.ОІ.. 
ХХГСА.02.. 
ХХГСА.ОІ.. 
ХХГСА.02.. 
ЗОХГСА. ОГ.. 
ХХГСА.02.. 
ХХГСА 01.. 
ХХГСА.02.. 
ХХГСА.ОІ.. 
ХЯСА.02.. 
ХХГСА.ОІ.. 
ЗбХГСА-02.. 
ХХГСА.ОІ.., 
ХХГСА.02.. 
ХХГСА. ОІ.- 
ХХГСА.Се.., 
ХХГСА.ОІ.., 


1 178.927,676 
1178.927.67? 
1 178, 927. 678 
(178.927.679 
ІІТ8.927.6Х 
ІІ7Ѳ.927.6ѲІ 
|І78.927.682 
■178.927.683 
ІІ78.927.684 

178.927.685 

178.927. 686 
ІТР8. 927.687 

178.927.688 

178.927. 689 
178. 927. 6Х 
178.927.691 

[178.927.692 
1178,927.693 
|ГР8. 927.694 
1178.927.695 

178.927. 696 

178.927.697 
Х78. 927.698 
І7Ѳ.927.699 
ГРВ.927.700 

178.927.701 

178.927.702 
1178.927.703 
|і78.927.704 
■178.927.705 


І.5 Нов. 
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